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GC Initial IQ * One Body Layering-over-Metal, Colour Charts
GC Initial IQ * One Body Layering-over-Metal, Farbtabellen

Colour Charts Choose from the following components to create the most popular shades.
Farbtabellen Please find detailed combination recommendations on page 10.

Fiir gangigsten Farben verwenden Sie bitte die folgenden Komponenten.
Detailliertere Empfehlungen zu Farbkombinationen siehe S. 10.

W o One Body Layering-over-Metal, Paste Opaques

Paste Opaques ‘ 5 ‘ A2 ‘ A3 ‘ B2 ‘ 2 ‘DZ

(4
W o One Body Layering-over-Metal, Body Powders

Body Powders 4 | A | B | c | D

WQ Lustre Pastes / L asurpasten
L-N L-A L-B L-C L-D

Neutral Body Body Body Body

L-1 L-2 L-3 L-4 L-5 L-6 =7 L-8 LV

Vanilla White Light Grey  Dark Grey  Light Blue  Dark Blue INcisio Olive Value




GC Initial 1Q « One Body Layering-over-Metal, Opaque Layering
GC Initial IQ * One Body Layering-over-Metal, Opakerschichtung

uitisl

Cast or CAD/CAM made metal frameworks are finished using tungsten carbide
metal burs or ceramic-bonded grinding instruments and oxidized according to
alloy manufacturers instructions.

Das gegossene oder CAD/CAM hergestellte Metallgertist wird mit
Hartmetallfrasern oder keramisch gebundenen Schleifkorpern
ausgearbeitet und nach Angabe des Legierungsherstellers oxidiert.

Apply the first Opaque layer (wash) with the normal GC Initial MC Paste
Opagques in a thin layer using a flat brush. Before firing, fluorescent crystals can
be applied on the Opaque surface.

Erste Opakerschicht (wash) mit den normalen GC Initial MC Pastenopakern
und einem flachen Pinsel in einer diinnen Schicht auftragen. Auf den noch
nicht gebrannten Washbrand konnen hochfluoreszierende Streukristalle
aufgebracht werden.

After firing, these Fluo Crystals are the base for a very important equal layer of
the 2" Opaque firing.

Nach dem Brand bilden die ,Fluo Crystals” die Grundlage fiir eine
gleichmallige Schichtstarke des 2. Opakerauftrags.

Fire second Opaque layer as usual, at critical areas the coloured Opaque
Modifiers should be used. The Opaque layer should have a slightly shiny surface.

Der 2. Opakerauftrag sollte, wie lblich an den kritischen Stellen farblich, mit
Opaker-Modifier unterstiitzt werden. Die Oberflache des Opakers soll leicht
gldanzend sein.




GC Initial 1Q * One Body Layering-over-Metal, Full Contour Build Up Procedure
GC Initial IQ * One Body Layering-over-Metal, Vollanatomische Schichtung

Application of Body Powder over the entire surface.

Auftrag des Body Powders tiber die gesamte Oberflache.

Final full contour build up.

Die komplette, vollanatomische Schichtung.

The restoration is fired following the firing parameters of the 1% Body firing
(see firing chart). The fired ceramic surface shows a slight gloss.

Die fertiggeschichtete Restauration wird mit den Brennparametern fiir
den 1. Bodybrand gebrannt (s. Brenntabelle). Die gebrannte
Restauration zeigt einen leichten Glanz.

Result after correction firing.

Das Ergebnis nach dem Korrekturbrand.




GC Initial 1Q « Lustre Pastes Application
GC Initial 1Q « Lasurpastenanwendung
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Before applying the Lustre Coating, the ceramic restoration is shaped and
contoured using adjusted diamond burs. After prepolishing with a ceramic
polisher the finished crowns and bridges are sand-blasted with 50 microns
Alu-Oxid at 1.5 bar pressure.

Die fertig ausgearbeiteten Kronen & Briicken werden vor dem Auftragen der
Lasurschicht mit einem Keramikpolierer vorpoliert und anschlieSfend mit 50y.
Aluminiumstrahlmittel bei ca. 1.5 bar abgestrahlt und gereinigt.

The Lustre Paste Neutral is coated on the entire surface of the sandblasted
restoration. This coating is clearly thicker than what is known from a normal
Glaze firing.

Note: these Lustre Pastes must not come in contact with water.

Auf die sandgestrahlte Restauration wird zunéachst, deutlich ,dicker” als wir
es von einem normalen Glanzbrand gewohnt sind, die neutrale Lasur (L-N)
flachendeckend aufgetragen.

Anmerkung: die Lasurpasten diirfen nicht mit Wasser in Beriihrung kommen.

The requested Vita Classic Shade is created by a more or less intensive
application of the Lustre Pastes “Body A - D”. This process, which only takes two
minutes, is everything that is necessary to create Vita Classic Shades.

Die gewtnschte Vita Classic Farbe wird durch mehr oder weniger intensives
Auftragen der ,Body Lasuren A - D” erreicht. Um eine Ubereinstimmung mit
der Vita Classic Farbe zu erreichen, benotigt man nicht mehr als 2 Minuten.




GC Initial 1Q « Lustre Pastes Application
GC Initial 1Q « Lasurpastenanwendung

Tip: The desired surface texture or smoothness of
the Lustre Paste layer can be obtained by softly
vibrating or condensing the restoration.

Tipp: Die gewiinschte Oberflachenglatte erhalt
man nach dem Lasurauftrag durch leichtes
Riffeln an der abgehobenen Restauration.

Result after 1 firing.

Ergebnis nach einem
Brand.

For a more detailed description of the
possibilities of Lustre Pastes NF, please see the
appropriate manual.

o

ANED.
Fiir weitergehende Informationen zu den
Anwendungsmoglichkeiten der Lustre Pastes 0 Techical ManualTechnische Verarbeltungeantetng
NF ziehen Sie bitte das entsprechende Mllt/”PlltHNF

.. . ustre rastes
Handbuch fiir dieses Produkt zu Rate.
°
A
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GC Initial 1Q * One Body Layering-over-Metal, Colour Combination Charts
GC Initial 1Q * One Body Layering-over-Metal, Farbzuordnungstabellen

Shades / Farben Al | A2 | A3 | A35 | A4 B1 | B2 | B3 | B4 | C1 (0 C3 | D2 | D3 | D4
gg ;ZZ?’ mc OAT|0A2| OA3 | OA35| OA4 |0BT|0B2|0B3|0B4|OCT| OC2 |0C3|0D2 | 0OD3 | OD4
GC Initial IQ

Layering-over-Metal Body A Body B Body C Body D
Body Powders

GC Initial 1Q Lustre P I-N >
Pastes Neutral D -
GC Initial IQ Lustre | _ _

Pastes Body Shade | — LA " -5 -C L-D

Lustre Pastes, Coloration Scheme
Lustre Pastes, Anwendungsschema

L:3/4 L5/6 L34 L'5/6 Important Information:

All GC Initial, IQ One Body
Layering-over-Metal materials and
GC Initial MC materials are fully
compatible and can easily be

combined for extended options.

Wichtiger Hinweis:

All GC Initial, IQ One

Body Layering-over-Metal
Materialien und GC Initial MC
Materialien sind kompatibel
und kénnen fiir erweiterte

L-A/D L-A/D L-3/4 L-5/6 L-5/6

L-1: Lustre Enamel Effect 1 - Vanilla L-5: Lustre Enamel Effect 5 - Light Blue
L-6: Lustre Enamel Effect 6 — Dark Blue

Basic application for Vita Classic Shades

Basis Bemalung fiir Vita Classic Farbe

L-N: Lustre Neutral
L-A/D: Lustre Body A - D

L-2: Lustre Enamel Effect 2 - White
L-3: Lustre Enamel Effect 3 - Light Grey
L-4: Lustre Enamel Effect 4 - Dark Grey

L-7: Lustre Enamel Effect 7 - INcisio
L-8: Lustre Enamel Effect 8 - Olive
L-9: Lustre Enamel Effect 9 - Value

Optionen einfach miteinander
kombiniert werden.



GC Initial 1Q
GC Initial 1Q

GC Initial IQ One Body Layering-over-Metal capabilities.

Ein kleiner Uberblick iiber das Leistungsspektrum des GC Initial IQ One Body Layering-over-Metal.




GC Initial 1Q * One Body Layering-over-Metal, Firing Chart
GC Initial IQ * One Body Layering-over-Metal, Brenntabelle

- Preheatin B (F c ,

= temp. 8 DrylEg fime | Raise of temp, Vacuum Final tzmp. Holding time Appearance

- Trocknungs-| Temperatur- End- : : .

. nfszl;t;tur Zeit & Anpstieg Vakuum Temperatur Haltezeit Erscheinungshild

Oxidation Refer to the alloy manufacturer’s instructions
Oxidbrand Je nach Angaben des Legierungsherstellers
1st Paste Opaque Firing* . . . Shiny
Washbrand* (Pastenopaker) 550°C 6 min 80°C/min Yes/Ja 940°C 1 min Glinzend
2nd Paste Opaque Firing o . . o . Slightly shiny
Opakerbrand (Pastenopaker) 550°C 6 min 80°C/min Yes/Ja 930°C 1 min Leicht glinzend
1st Body firing . o s . Slightly shiny
1. Bodybrand 600°C 4 min 80°C/min Yes/Ja 900°C 1 min Leicht glinzend
2nd Body firing (correction firing) . . . Slightly shiny
Korrekturbrand 600°C 3 min 80°C/min Yes/Ja 890°C 1 min Leicht gléinzend
Glaze Firing Lustre Pastes o . . . 0 . Shiny
Arie e 480°C 2 min 45°C/min | No/Nein | 810°C 1 min Glinzend

Note:

Ceramic furnaces of different types may vary significantly in real firing temperature compared to

indicated temperature. Please periodically calibrate your furnace and do test firings if necessary.

*Please increase temperature of first Opaque firing by +20°C when using Non-Precious Metals.

Hinweis:

Keramikofen verschiedener Typen weichen in ihrer Brennfiihrung zumTeil erheblich von den

eingestellten Temperaturen ab. Kalibrieren Sie Ihre Ofen regelmiBig und fiihren Sie ggf. Testbrinde

durch.

*Bitte die Temperatur des ersten Opakerbrandes um +20°C erhdhen, wenn NEM Legierungen

verwendet werden.



GC Initial IQ * One Body Layering-over-Metal « Alloy List

GClnitial IQ » One Body Layering-over-Metal « Legierungsliste

. ideal
CTE / WAK Ilmfr\rlyoeg%?glr;lgrgr?lvgceqclglgm-l I I I 10 °x<K™
< ic out of the furnace. >
I gemKAkabl!un%szyklus. I I I 2to 3 minutes extra cooling.
’gre s[f]cil’(;lclh ;Z ;])[ﬁg:m 2 bis 3 Minuten extra abkiihlen.
13,8 14,1 14,2 14,5 14,9
1 1 1 1
Alloy Company Oxidation* CTE* (25° - 500°)
Legierung Firma Oxidbrand* WAK* (25°-500°)
High-Gold Content Alloys

Hochgoldhaltige Aufbrennlegierung
Bio Herador SG Heraeus V-950°C 10min 14,5
Herador NH Heraeus A-950°C 5min 13,9
Herador SG Heraeus V-980°C 10min 14,4
JP 84 Jensen A-1010°C 5min 141
Bio Ponto Star Bego A-950°C 10min 14,2
Biogold Plus Elephant A-950°C 3min 14,3
Porta Geo Ti Wieland A-950°C 10min 141
Degudent N Degussa A-980°C 10min 14,3

Reduced-Gold Content Alloys
Goldreduzierte Aufbrennlegierung
V-Deltabond Metalor A-950°C 10min 14,1
Degudor Degussa A-980°C 10min 13,7
Non-Precious Alloys

Nichtedelmetall-Aufbrennlegierungen
Girobond NB Girrbach A-1040°C 1-2min 14,6
Wiron 99 Bego A-980°C 7min 13,8
Xera Fit Metalor V-980°C 10min 14,1
Novarex Jeneric V-1040°C Omin 14,1
Wirobond C Bego A-980°C 7min 14,0
FINOBOND NF, NF Superior | Fino A-980°C 5 min 14,4
Bio Cromadent Koos A-980°C 7min 144

Palladium Based Alloys

Palladiumbasis-Aufbrennlegierungen

JP5 Jensen V-1010°C 5min 14,9

V =under Vacuum * A = Atmospheric / No Vacuum / V = unter Vakuum * A = atmospharisch / Normaldruck

* Following alloy manufacturer instructions. / * Nach Angaben des Legierungsherstellers




Related Products - INmetalbond
Verwandte Produkte - INmetalbond

Thin layer bonder between alloy and ceramic. The INmetalbond avoids degassing of
metal oxides during various firings and neutralizes differences in CTE. The metal
framework should be prepared according to the manufacturers instructions.

Eine diinne Zwischenschicht zwischen Legierung und Keramik. Der INmetalbond
neutralisiert die Entgasung der Metalloxide und dient als WAK-Puffer. Das Gertist wird
nach Herstellerangaben vorbereitet.

Stir before using. Apply the bonder in a thin layer, but completely mask the framework.
Important: Do not moisten dried Bonder. Close the cap after using.

Vor dem Gebrauch gut durchriihren. Mit einem Pastenopakerpinsel wird der Bonder
diinn aber deckend aufgetragen. Wichtig: Ausgetrockneter Bonder darf nicht wieder
angefeuchtet werden. Nach dem Gebrauch Deckel schliel3en.

_ Preheating — Raise of .
= temp. Dryllll(g 100 temp. Vacuum gl tzmp. Holding time Appearance
= Trocknungs- End- ; ; .
Start- : Temperatur-|  Vakuum Haltezeit Erscheinungsbild
Temperatur gt Anstieg (BT EA
Oxidation Refer to the alloy manufacturer’s instructions
Oxidbrand Je nach Angaben des Legierungsherstellers
Bonder 0 . oC /rmi 0 . Slightly shiny
Bonder 550°C ‘ 6 min ‘ 80°C/min | Yes/Ja 980°C 1 min ‘ Leicht Clinzend

The Bonder has a yellowish, slight shiny surface. Note: The colour of the fired bonder
depends on the alloys’ compounds. When using non precious alloys with the
INmetalbond, the Opaque washbake does not need to be increased by 20°C.

Der Bonder weist nach dem Brennen ein gelbliches, leicht glanzendes Erscheinungsbild
auf. Hinweis: Je nach Legierungszusammensetzung kann sich die Farbe des
gebrannten Bonders andern. Bei Verwendung von Nichtedelmetallen braucht der
Opaker-Washbrand nicht mit um 20°C erhohter Temperatur durchgefiihrt zu werden.

The above mentioned firing parameters are only guidelines and therefore always need to be adjusted to the firing furnace and its correct functionality.
Most important is to obtain the right firing result. These firing parameters can only be used as guideluines.

Die oben angegebenen Brennparameter sind Richtwerte, die stets dem jeweils verwendeten Brennofen und der Situation des Ofens angeglichen werden miissen.
— Bitte nehmen Sie zur Kenntnis, dass diese Information nur als Richtlinie gilt.
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GC Initial IQ * One Body Layering-over-Zircon, Colour Charts
GC Initial IQ * One Body Layering-over-Zircon, Farbtabellen

Colour Charts Choose from the following components to create the most popular shades.
Farbtabellen Please find detailed combination recommendations on page 23.

Fiir gangigsten Farben verwenden Sie bitte die folgenden Komponenten.
Detailliertere Empfehlungen zu Farbkombinationen siehe S. 23.

4
WQ Light Reflective Liners

Light Reflective Liners ‘ 7 ‘ 1 ‘ 2 ‘ 3 ‘ 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘Bleach

4
W o One Body Layering-over-Zircon, Body Powders

Body Powders ‘ 5 ‘ A ‘ B ‘ C ‘ D ‘Bleach

Wg Lustre Pastes / Lasurpasten
L-N L-A L-B L-C L-D

Neutral Body Body Body Body

L-1 L-2 L-3 L-4 L-5 L-6 =7 L-8 LV

Vanilla White Light Grey  Dark Grey  Light Blue  Dark Blue INcisio Olive Value
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GC Initial » Zircon - Light Reflective (LR) Liner
GC Initial = Zircon - Light Reflective (LR) Liner

Using the Zr-LR Liners, you can easily adjust the shade of different
coloured ZrO, materials for a systematic approach. For example, to achieve
the Classic Vita shades, see the colour combination charts page 23.

Die Zr-LR Liners ermoglichen eine einfache Angleichung der Farbe
unterschiedlich eingefarbter Zirkongertste, z.B. um systematisch die
klassischen Vita-Farben zu reproduzieren.

Siehe Farbzuordnungstabellen S. 23.

A single-colour application (a) of the Zr-LR Liners is possible, as well
as a multi-colour application (b), or an additional coloration with GC
Initial 1Q Lustre Pastes NF (c).

Die Zr-LR Liners konnen einfarbig (a) oder mehrfarbig
(b) aufgetragen werden. Ebenso ist eine weitergehende
Individualisierung mit den GC Initial I1Q Lustre Pastes NF moglich (c).



GC Initial = Zircon - Light Reflective (LR) Liner
GC Initial * Zircon - Light Reflective (LR) Liner

Apply Zr-LR Liner evenly thin, but covering.
Refer to the firing chart on page 24.

Der Zr-LR Liner wird dtinn, aber deckend aufgetragen.
Brennen nach Brenntabelle, s. S. 24.

Tip: Use more intense Zr-LR Liner to modify the basic
shades partially. To achieve maximum modification, we also

recommend the use of GC Initial IQ Lustre Pastes on the
Liner.

lipp: Mit einem starker eingefarbten Zr-LR Liner kénnen
die Basisfarben individualisiert werden. Fiir eine noch
weiterhehende Individualisieren kbnnen auch die

GC Initial 1Q Lustre Pastes auf dem Liner angewendet
werden.




GC Initial 1Q * One Body Layering-over-Zircon, Full Contour Build Up Procedure
GC Initial 1Q * One Body Layering-over-Zircon, Vollanatomische Schichtung
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Apply one Body Powder, building up the entire crowns to anatomical
contour (A, B, C, D or BL Powders).
Die Kronen werden voll anatomisch mit der Body Keramikmasse
geschichtet (A,B, C, D oder BL Massen).

Tip: Good condensing before firing reduces shrinkage.

Tipp: Eine gute Verdichtung der Massen vor dem Brand
reduziert die Schrumpfung.




GC Initial IQQ * One Body Layering-over-Zircon, Full Contour Build Up Procedure
GC Initial 1Q * One Body Layering-over-Zircon, Vollanatomische Schichtung

For corrections, use the same powder again. Fire according to firing chart on
page 24.

Fiir eventuelle Korrekturen wird die Masse des ersten Brandes gewahlt.
Brennen gemaR Tabelle S. 24.

Correct the shape by appropriately grinding as usual.

Formkorrekturen beim Ausarbeiten - wie gewohnt.

Sandblast before coloration by Lustre Pastes with Glaze firing
- Alox 50pm, 2bar pressure.

Vor der Farbgebung mittels Lustre Pastes beim Glanzbrand vorsichtig
abstrahlen - Alox 50um, 2bar Druck.

Finally, apply Lustre Pastes as described on page 8.
AbschlieBender Auftrag der Lustre Pastes wie auf S. 8.




Highly aesthetic result after Glaze Firing with Lustre Pastes.

Tip: For optimal aesthetic results, the ZrO, framework of the pontic should be
extended to basal as far as possible (within the common guidelines of hygienic
requirements). If the framework is not appropriately extended, the cervical area of
the pontic will have a grayish appearance. Proper framework design, anticipating

the transparency, and translucency effects of the veneering ceramics is key for the
best aesthetic design.




GC Initial IQ * One Body Layering-over-Zircon, Colour Combination Charts
GC Initial IQ * One Body Layering-over-Zircon, Farbzuordnungstabellen

Shades / Farben AT | A2 | A3 |A35| A4 | BT | B2 | B3 | B4 |Cl | C2 | C3 | C4 | D2 | D3 | D4
GC Initial Zr BL:2

Light Reflective Liner BL L 2 3 3 BL 4 4 > 1:1 2 3 3 6 6 6
GC Initial 1Q

Layering-over-Zircon A A A A A BL B B B C C C C D D D
Body Powders

GC Initial 1Q Lustre P I-N >
Pastes Neutral D -
GC Initial 1Q Lustre p _

Pastes Body Shade h LA " -5 L-C L-D

Lustre Pastes, Coloration Scheme
Lustre Pastes, Anwendungsschema

1-3/4 L5/6  L3/4 L-5/6 Important Information:

All GC Initial, IQ One Body
Layering-over-Zircon materials
and GC Initial Zr-FS materials are
fully compatible and can easily be
L2 combined for extended options.

Wichtiger Hinweis:

All GC Initial, IQ One

Body Layering-over-Zircon
Materialien und GC Initial Zr-FS

L-AD L-A/D L-3/4 L-5/6 L-5/6 Materialien sind kompatibel
Basic application for Vita Classic Shades L-1: Lustre Enamel Effect 1 - Vanilla L-5: Lustre Enamel Effect 5 - Light Blue und kénnen fir erweiterte
Basis Bemalung fiir Vita Classic Farbe L-2: Lustre Enamel Effect 2 - White L-6: Lustre Enamel Effect 6 — Dark Blue . . L
L-3: Lustre Enamel Effect 3 - Light Grey L-7: Lustre Enamel Effect 7 - INcisio OP“ onen einfach miteinander

L-N: Lustre Neutral L-4: Lustre Enamel Effect 4 — Dark Gre L-8: L - Ol s
5 % : Lustre Enamel Effect 8 - Olive kombiniert werden.
L-A/D: Lustre Body A - D L-9: Lustre Enamel Effect 9 - Value
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GC Initial 1Q * One Body Layering-over-Zircon, Firing Chart

GC Initial IQ * One Body Layering-over-Zircon, Brenntabelle

= Preheating temp. Drying time Raise of temp. Vacuum Final temp. Holding time
= Starttemperatur Trocknungszeit Temperaturanstieg Vakuum Endtemperatur Haltezeit
Light Reflective Liner Firing 0 . o ot o .
Light Reflective Liner-Brand 450°C 6 min 45°C/min Yes/Ja 860°C 1 min
1st Body firing o . ot o .
1. Bodybrand 450°C 5 min 50°C/min Yes / Ja 810°C 1 min
2nd Body firing
(correction firing) 450°C 4 min 50°C/min Yes /Ja 805°C 1 min
Korrekturbrand
Glaze Firing Lustre Pastes 480°C 2 min 45°C/min No / Nein 780°C 1 min

Glanzbrand Lustre Pastes

Note:  Ceramic furnaces of different types may vary significantly in real firing temperature compared to
indicated temperature. Please periodically calibrate your furnace and do test firings if necessary.

Hinweis: Keramikofen verschiedener Typen weichen in ihrer Brennflihrung zum Teil erheblich von den
eingestellten Temperaturen ab. Kalibrieren Sie Ihre Ofen regelmiRig und fiihren Sie ggf. Testbrinde

durch.



Physical Properties and Shelf Life
Physikalische Eigenschaften & Haltbarkeitsdauer

MEASURE / Initial 1Q,One Body Layering-over-Metal Initial 1Q,One Body Layering-over-Zircon
PROPERTIES / EIGENSCHAFTEN
MABEINHEIT VALUE / WERT NORM / NORM VALUE / WERT NORM / NORM
1st Dentin Firing o
1. Dentinbrand C 900 810
CTE (25-500°C) Firings / Brinde 2 4 2 4
WAK (25-500°C) 10°xK" 12,7 12,9 9,5 9,5
Glass Transforming temperature °C 575 550
Glastransformationspunkt
s ity g/cm? 25 Max 100 10 Max 100
Loslichkeit B
Density 3
Dichte g/ cm 2,52 2,52
Flexural Strength MPa 84 Min 50 90 Min 50
iegefestigkeit
Average Particle Size my.
Mittlere KorngrofRe my. D 50% 25 25
Bonding Strength .
Haftverbund MPa 50 Min 25 N/A
Ceramic Type N=Nature
Keramiksorte S=Synthetic Glass N/S N/S
PRODUCT DESCRIPTION / PRODUKT SHELF LIFE / HALTBARKEIT
GC Initial, all Powders indefinite /unbegrenzt
GC Initial, all Pastes 5 years / 5 Jahre
GC Initial, all Liquids 4 years / 4 Jahre
GC Initial Fluo Crystals indefinite /unbegrenzt
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A short overview of the capacity of the GC Initial IQ One Body
Layering-over-Zircon System
Ein kleiner Uberblick iber das Leistungsspektrum des GC Initial IQ
One Body Layering-over-Zircon Systems
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GC Initial 1Q * One Body Layering-over-Metal, Tableau des teintes
GC Initial IQ » One Body Layering-over-Metal, Scale colori

Tableau des teintes  Pour obtenir une esthétique parfaite, choisissez parmi les composants suivants.
Scale colori Vous trouverez en page 34 les combinaisons détaillées.

Scegliendo tra i componenti indicati di seguito si possono riprodurre le tinte

pit comunemente utilizzate.
Per i dettagli sulle combinazioni cromatiche raccomandate, consultare pagina 34.

W o One Body Layering-over-Metal, Paste Opaques

Paste Opaques (Pates) / Opachi in pasta ‘ 5 ‘ A2 ‘ A3 ‘ B2 ‘ Cc2 ‘ D2
' d L] p

W o One Body Layering-over-Metal, Poudres Body

Body Powders (poudres) / Masse in polvere ‘ 4 ‘ A ‘ B ‘ C ‘ D

W o Lustre Pastes / Lustre Paste
L-A L-B L-C L-D

L-N
Neutral Body Body Body Body
L-1 [-2 L-3 L-4 L5 L6 L-7 L-8 L-v

Vanilla White Light Grey  Dark Grey  Light Blue  Dark Blue INcisio Olive Value




GC Initial IQ * One Body Layering-over-Metal, application de 'Opaque
GC Initial IQ + One Body Layering-over-Metal, applicazione dell'opaco

inidisl

Les armatures métalliques coulées ou usinées (CAD/CAM) sont grattées et finies
avec une fraise en carbure de tungsténe et oxydées selon les instructions du
fabriquant de I'alliage.

Le strutture in metallo ottenute per fusione a cera persa o con tecnica
CAD/CAM vengono rifinite con frese in metallo al carburo di tungsteno o
con strumenti per molatura a legante ceramico e quindi vengono ossidate
secondo le istruzioni del produttore della lega.

Appliquez la premiere couche Opaque (lait d’opaque) avec une pate Opaque
GC Initial MC en fine épaisseur a l'aide un pinceau plat. Avant la cuisson
saupoudrez sur la surface de I'Opaque les “fluorescent crystals”.

Applicare il primo stato di opaco (wash) con le normali paste GC Initial MC
Paste Opaque usando un pennello piatto per stenderne uno strato sottile.
Prima di cuocere, sulla superficie di opaco si possono applicare dei cristalli
fluorescenti.

Apres cuisson, ces Fluo Crystals (cristaux fluorescents) constituent une base
importante pour une meilleure application de la 2" couche de I'Opaque.

Dopo la cottura questi cristalli fluorescenti saranno la base per applicare
un secondo e importante strato di opaco da cuocere.

Cuire la seconde couche d’opaque comme d’habitude. Au niveau des zones
critiques, utilisez les Opaque Modifiers. La couche d’Opaque doit avoir une
apparence légerement brillante.

Cuocere il secondo strato di opaco come di consueto. Nelle aree critiche e
opportuno usare gli Opaque Modifier colorati. Lo strato di opaco dovrebbe
presentare una superficie leggermente lucida.




GC Initial IQ » One Body Layering-over-Metal, contour complet
GC Initial IQ * One Body Layering-over-Metal,
procedura di stratificazione completamente anatomica

Montage de la dent avec une seule poudre Body .

Applicazione della dentina sull'intera superficie.

Montage final.

Stratificazione finale, completamente modellata.

La restauration est cuite selon les parametres de cuisson de la 1ere cuisson
Body (voir instructions de cuisson). La surface de la céramique cuite appa-

rait légerement brillante.

Il restauro viene cotto secondo i parametri di cottura per la prima cottura
della massa dentina (consultare le istruzioni per la cottura). La superficie
della ceramica cotta si presenta leggermente lucida.

Résultat apres correction de cuisson.

Risultato dopo la cottura di correzione.




Avant toute application de Lustre Paste, grattez a I'aide d’une fraise diamantée
toute la surface a recouvrir ou pratiquez un sablage a I'oxyde d’alumine
50 microns sous pression de 1,5 bar.

La “Lustre Paste Neutral” est enduite sur la surface entiére de la restauration
sablée. Cette couche est nettement plus épaisse qu’un Glaze classique.

Astuce: Ces “Lustre Pastes” ne doivent pas entrer en contact avec ['eau.

Les teintes du teintier Vitapan Classic® Shade sont obtenues par une application
plus ou moins intensive de Lustre Pastes “Body A - D”. Ce procédé qui ne prend
que 2 minutes, suffit a créer les teintes du teintier Vitapan Classic®.



GC Initial 1Q « Lustre Pastes application
GC Initial IQ * Applicazione delle Lustre Paste

Astuce: Une surface lisse et douce peut étre
obtenue par faible vibration ou en condensant la
restauration.

Suggerimento: Per ottenere la struttura
superficiale desiderata o una superficie

particolarmente liscia dello strato di Lustre Paste, J
si consiglia di vibrare delicatamente o condensare
il restauro. Résultat apres 1 cuisson.

ErRisultato dopo una
cottura.

Pour plus de détails sur les possibilités offertes
par Lustre Pastes NF, consultez le manuel PN
approprié. %

Per una descrizione piu dettagliata delle

1Q

posslb’l,ta Of‘ferte dalle Lustre Paste NF/ Py Technical Manual/Il‘erhni;(‘Theh\’(frarheitslngs ts!ng
Manuel Tec nlquc/Maflualc tecnico
COnSUltal’e I'I manuale a OSItO‘ Manual Técnico/Instrukcja techniczna
PP Lustre Pastes NF
]
r 4
' 4
' & |
) ' A |
” (A 4
+'GC ¥y




GC Initial IQ * One Body Layering-over-Metal, tableau de combinaison des teintes
GC Initial IQ * One Body Layering-over-Metal, Tavole delle combinazioni cromatiche

Teintes / Colori Al

A2

A3 | A3S5 | A4 B1

B2 | B3 | B4 | C1 2

C3 | D2 | D3 | D4

GC Initial MC

Opaque / Opaco OA1

OA2

OA3 | OA35| OA4

OB1

OB2 | OB3 | OB4 | OC1

o2

OC3 [ OD2 | OD3 | OD4

GC Initial 1Q Layering
over-Metal Body
Poudres /Masse
dentina in polvere

Body A

Body B

Body C

Body D

GC Initial 1Q Lustre

\/

A

Pastes Neutral / Neutro

GC Initial 1Q Lustre

“,

A

Pastes, teintes Body /
Colore dentina

Lustre Pastes, coloration

L-A

Lustre Paste, Schema di applicazione dei colori

L-A/D L-A/D

Basé sur le teintier Vitapan Classic®

Applicazione di base per i colori Vitapan

Classic®

L-N: Lustre Neutral
L-A/D: Lustre Body A - D

L-3/4 L-5/6 L-3/4 L-5/6

L-1: Lustre Enamel Effect 1 - Vanilla
L-2: Lustre Enamel Effect 2 - White
L-3: Lustre Enamel Effect 3 - Light Grey
L-4: Lustre Enamel Effect 4 - Dark Grey

L-B L-C

L-172

L-3/4 L-5/6 L-5/6

L-5: Lustre Enamel Effect 5 - Light Blue
L-6: Lustre Enamel Effect 6 - Dark Blue
L-7: Lustre Enamel Effect 7 - INcisio
L-8: Lustre Enamel Effect 8 - Olive

L-9: Lustre Enamel Effect 9 - Value

L-D

Information importante:

Tous les matériaux GC Initial, IQ
One Body Layering-over-Metal et
GC Initial MC sont entierement
compatibles et se combinent
aisément avec d‘autres options.

Nota importante:

Tutti i materiali GC Initial,

IQ One Body Layering-over-
Metal e i materiali GC Initial
MC sono completamente
compatibili e possono
facilmente essere combinati
per ottenere una gamma pit
ampia di possibilita.



GC Initial 1Q
GC Initial 1Q

GC Initial IQ One Body Layering-over-Metal, possibilités.
Potenzialita di GC Initial IQ One Body Layering-over-Metal.
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GC Initial IQ * One Body Layering-over-Metal, instructions relatives a la cuisson

GC Initial IQ * One Body Layering-over-Metal, Tabella delle cotture

T° de ’ Temps de
= préchauffage Tsegg : (ie Montée en t° Vide Temln(;rlagure maintien Apparence
= Temperatura €. | Incremento di Tempo di PP
. : Tempo di Vuoto | Temperatura ; Aspetto
di pre-riscal- asciugatura | temperatura finale manteni-
amento 8 mento
Oxydation Se référer aux instructions du fabricant de I'alliage
Ossidazione Consultare le istruzioni del produttore di leghe
1% cuisson de I'Opaque * . ) . ) Brillante
1° cottura opaco in pasta* 550°C 6 min 80°C/min Oui/Si 940°C 1 min Lucido
2" cuisson de I'Opaque * . ) . ) Légérement brillante
2° cottura opaco in pasta 550°C 6 min 80°C/min | Oui/Si | 930°C Tmin 1) eooermente lucido
1% cuisson Body . ) . ) Légeérement brillante
1° cottura massa dentina 600°C 4 min 80°C/min | Oui/Si | 900°C Tmin | eosermente lucido
2" cuisson BOdy (Cuisson de correction) A brill
- 600°C | 3min | 80°C/min | Oui/Si | 890°C | 1min |Légerementbrillante
f:ﬂﬁ?gfofizmg)ssa dentina Leggermente lucido
Cuisson Lustre Pastes Glaze 480°C 2 min 45°C/min | Non/No | 810°C 1 min Brillante
Cottura per glasura Lustre Paste Lucido

Note:

Les différents types de four céramique peuvent présenter des différences de température

comparées a celles indiquées. Calibrez régulierement votre four et faites des tests de cuisson

si nécessaire.

*Lors de la cuisson d'alliage non précieux, augmentez la température finale de 20°C.

Nota:

| diversi tipi di forni per ceramica possono presentare notevoli differenze nelle temperature di

cottura effettive rispetto alle temperature indicate. Calibrare periodicamente il forno e, se necessario,
eseguire alcune cotture di prova.

*Quando si usano metalli non preziosi, la temperatura per la prima cottura dell'opaco deve essere
incrementata di 20°C.



GC Initial IQ * One Body Layering-over-Metal « liste des alliages compatibles

GC Initial IQ * One Body Layering-over-Metal * elenco delle leghe

Pas de cydle de ideal
CTE / WAK I ingsrf)rg(’i(igfsggqlgnctég%%be I I I 223 minutes de refroidissement I 10 °x K™
du four. supplémentaire.
< I ~ Nessun ciclo di I I I 2-3 minuti in piu I >
 raffreddamento. Togliere di raffreddamento.
immediatamente la ceramica
13,8 dalfomo. 9 4,1 14,2 14,5 14,9
1 1 1 1
Alliage Société Oxydation* CET* (25° - 500°)
_Lega Produttore Ossidazione* CET* (25° - 500°)
Teneur élevée en or
Leghe ad elevato tenore aureo
Bio Herador SG Heraeus V-950°C 10min 14,5
Herador NH Heraeus A-950°C 5min 13,9
Herador SG Heraeus V-980°C 10min 14,4
JP 84 Jensen A-1010°C 5min 14,1
Bio Ponto Star Bego A-950°C 10min 14,2
Biogold Plus Elephant A-950°C 3min 14,3
Porta Geo Ti Wieland A-950°C 10min 141
Degudent N Degussa A-980°C 10min 14,3
Teneur réduite en or
Leghe a tenore aureo ridotto
V-Deltabond Metalor A-950°C 10min 14,1
Degudor Degussa A-980°C 10min 13,7
Alliages non précieux
Leghe vili
Girobond NB Girrbach A-1040°C 1-2min 14,6
Wiron 99 Bego A-980°C 7min 13,8
Xera Fit Metalor V-980°C 10min 14,1
Novarex Jeneric V-1040°C Omin 14,1
Wirobond C Bego A-980°C 7min 14,0
FINOBOND NF, NF Superior | Fino A-980°C 5 min 14,4
Bio Cromadent Koos A-980°C 7min 14,4
Alliages a base de Pd
Leghe palladiate
JP5 Jensen | V-1010°C 5min 14,9

V = sous vide * A = sous atmosphere / sans vide / \/ = sotto vuoto * A = Atmosferico / No vuoto
* Suivre les instructions du fabricant de l'alliage. / * Secondo [e istruzioni del produttore della lega




Produits complémentaires - INmetalbond
Prodotti correlati - INmetalbond

Fine épaisseur de liant entre I'alliage et la céramique. L'INmetalbond évite a I'alliage de
dégazer pendant les différentes cuissons et neutralise les différences de CET. 'armature
métallique doit étre préparée suivant les indications du fabricant.

Strato adesivo sottile tra la lega e la ceramica. INmetalbond impedisce la degassifica-
zione degli ossidi di metallo durante le varie cotture e neutralizza le differenze di CET.
La struttura metallica dovrebbe essere preparata secondo le istruzioni del produttore.

Meélangez le produit avant utilisation. Appliquez le liant en fine épaisseur pour masquer
le support. Important: ne pas dessécher le liant. Rebouchez la seringue aprés usage.

Agitare prima dell'uso. Applicare uno strato sottile di adesivo ma coprire completa-

mente la struttura. Importante: Non inumidire I'adesivo una volta asciutto. Richiudere
il flacone dopo l'uso.

T de

. ; Temps de

- ’ Temps de | Montée en t° Température PS

= pTzel;ch:;fthrg: séchage | Incremento Vide inale T";;:"t(')egi Apparence

- di r%—ri scal-| Tempo di di Vuoto | Temperatura | = n[:e ni- Aspetto

amento | 2Sclugatura | temperatura finale mento

Oxydation Se référer aux instructions du fabricant de lalliage
Ossidazione Consultare le istruzioni del produttore di leghe
foncing 550°C | 6min |80°C/min | Oui/Si | 980°C | 1min | Légérement brillante
Adesivo Leggermente lucido

Le liant - jaunatre - doit présenter une surface légérement brillante. Astuce: la couleur
du liant dépend de la composition de l'alliage. Quand on utilise un alliage non précieux
avec 'INmetalbond il n’est pas nécessaire d’augmenter la température de 20°C.

L'adesivo ha una superficie giallastra e leggermente lucida. Nota: Il colore dell’adesivo
dopo la cottura dipende dai composti della lega. Quando si usano leghe vili con

INmetalbond, non e necessario incrementare la temperatura di 20° per la cottura
dell'opaco.

Les paramétres de cuisson mentionnés ci-dessus ne sont donnés qu’‘a titre indicatif et doivent étre adaptés a votre four.
Le plus important est d’obtenir le juste résultat de cuisson. Utilisez-les a titre indicatif.

I parametri di cottura sopra menzionati sono solo linee guida che devono essere sempre tarate in funzione del forno e della cottura.
La cosa piu importante € ottenere un risultato finale ottimale.
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GC Initial 1Q » One Body Layering-over-Zircon, Tableau des teintes
GC Initial IQ * One Body Layering-over-Zircon, Scale colori

Tableau des teintes Pour obtenir une esthétique parfaite, choisissez parmi les composants suivants.
Scale colori Vous trouverez en page 47 les combinaisons détaillées.

Scegliendo tra i componenti indicati di seguito si possono riprodurre le tinte piu
comunemente utilizzate.
Per i dettagli sulle combinazioni cromatiche raccomandate, consultare pagina 47.

4
WQ Light Reflective Liners

Light Reflective Liners ‘ 7 ‘ 1 ‘ 2 ‘ 3 ‘ 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘Bleach

4
W o One Body Layering-over-Zircon, Body Powders

Body Powders (poudres) ‘ 5 ‘ A ‘ B ‘ C ‘ D ‘Bleach

W o Lustre Pastes / | ustre Paste
L-N L-A L-B L-C L-D

Neutral Body Body Body Body

L-1 L-2 L-3 L-4 L-5 L-6 L-7 L-8 LV

Vanilla White Light Grey  Dark Grey  Light Blue  Dark Blue INcisio Olive Value
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GC Initial = Zircon - Light Reflective (LR) Liner
GC Initial = Zircon - Light Reflective (LR) Liner

Les nouveaux liners Zr-LR Liners sont congus pour s’adapter a la teinte
des différentes armatures zircone (approche systématique).

Pour obtenir une teinte Vita Classic, référez-vous au tableau de
combinaison des teintes en page 47.

Utilizzando i sottofondi Liner Riflettenti si puo facilmente adattare
il colore dei diversi materiali in ZrO2 in modo da ottenere un
risultato uniforme. Ad esempio, per ottenere i colori Vita Classic,
consultare le tavole delle combinazioni cromatiche riportate a
pagina 47.

Une seule application (a) des Liners Zr-LR est possible, mixer les
teintes également ou, possibilité de les additionner aux GC Initial IQ
Lustre Pastes NF (c).

| sottofondi Liner Riflettenti possono essere applicati (a) utilizzando
un solo colore o piu colori (b), oppure aggiungendo una colorazione
supplementare con GC Initial IQ Lustre Paste NF (c).




Appliquez une couche fine et couvrante de Liner Zr-LR.
Référez-vous au tableau de cuisson en page 48.

Astuce: Utilisez un Liner Zr-LR plus intense pour modifier
partiellement la teinte de base. Pour obtenir une
modification plus importante, nous vous recommandons
l'utilisation des GC Initial 1Q Lustre Pastes sur le Liner.




GC Initial IQ « One Body Layering-over-Zircon, contour anatomique complet
GC Initial IQ * One Body Layering-over-Zircon,
Procedura per la stratificazione anatomica degli elementi

uitisl

Montage de la dent avec une seule poudre. Réalisez le montage sur
'armature (poudres A, B, C, D ou BL).

Applicare una massa in polvere Body Powder creando man mano
l'intero contorno anatomico della corona (polveri A, B, C, D o BL).

Astuce: Une bonne condensation de la poudre contribue a
une rétraction minimale.

Suggerimento: Condensando adeguatamente prima
della cottura si riduce il grado di contrazione.




GC Initial IQ * One Body Layering-over-Zircon, contour anatomique complet
GC Initial 1Q * One Body Layering-over-Zircon,
Procedura per la stratificazione anatomica degli elementi

Pour les modifications, utilisez la méme poudre. Cuisson selon le tableau page 48.

Per le correzioni utilizzare la medesima polvere. Cuocere secondo le indica-
zioni riportate nella tabella delle cotture a pagina 48.

Grattez et finalisez la forme.

Correggere la forma fresando come di consueto.

Sablez avant l'application des Lustre Pastes
- Alox 50pm, 2 bars de pression.

Sabbiare prima di applicare le Lustre Paste e procedere con la cottura di
glasura - Ossido di alluminio 50um, 2 bar di pressione.

Appliquez les Lustre Pastes comme décrit en page 32.

Infine, applicare le Lustre Paste come descritto a pagina 32.




-
.
b,

Des résultats esthétiques apres cuisson du Glaze Firing avec Lustre Pastes.

Astuce: Pour un résultat esthétique optimum, I'armature en dioxyde de zircone au
niveau du pontique doit étre en contact avec la gencive. (Tout en respectant les
conditions d’hygiene). Si I'armature n’est pas en contact, la partie cervicale du pon-
tique aura un aspect grisatre. La conception d’'une armature appropriée, anticipant
les zones de transparence et les effets de translucidité de la céramique est la clé
d’une esthétique de qualité.



GC Initial IQ * One Body Layering-over-Zircon, tableau de combinaison des teintes
GC Initial IQ * One Body Layering-over-Zircon,
lavole delle combinazioni cromatiche

Teintes / Colori AT | A2 | A3 |A35| A4 | BT | B2 | B3 | B4 |Cl | C | C3 | C4 | D2 | D3| D4
GC Initial Zr BL:2

Light Reflective Liner BL L 2 3 3 BL 4 4 > 1:1 2 3 3 6 6 6

GC Initial IQ

Layering-over-Zircon A A A A A BL B B B C C C C D D D
Body Powders

GC Initial IQ Lustre < 1N >
Pastes Neutral

GC Initial 1Q Lustre - > | «— RN P E— P P R— p—
Pastes Body Shade L-A [-B [-C [-D

Lustre Pastes, coloration

Lustre Pastes, Schema di applicazione dei colori
L-5/6

L-A/D

L-A/D
Basé sur le teintier Vitapan Classic®
Applicazione di base per i colori Vitapan
Classic®

L-N: Lustre Neutral

L-A/D: Lustre Body A - D

L-3/4

L-1: Lustre Enamel Effect 1 - Vanilla
L-2: Lustre Enamel Effect 2 — White
L-3: Lustre Enamel Effect 3 - Light Grey
L-4: Lustre Enamel Effect 4 — Dark Grey

=172

L-3/4

L-5/6 L-5/6

L-5: Lustre Enamel Effect 5 - Light Blue
L-6: Lustre Enamel Effect 6 - Dark Blue
L-7: Lustre Enamel Effect 7 - INcisio
L-8: Lustre Enamel Effect 8 - Olive

L-9: Lustre Enamel Effect 9 - Value

Information importante :

Tous les matériaux GC Initial IQ
One Body Layering-over-Zircon et
GC Initial Zr-FS sont entierement
compatibles et se combinent
aisément avec d'autres options.

Nota importante:

Tutti i materiali GC Initial,

IQ One Body Layering-over-
Zircon e i materiali GC Initial
Zr-FS sono completamente
compatibili e possono
facilmente essere combinati
per ottenere una gamma piu
ampia di possibilita.




GC Initial IQ * One Body Layering-over-Zircon, instructions relatives a la cuisson
GC Initial IQ * One Body Layering-over-Zircon, Tabella delle cotture

- : vk Temps de séchage Montée en t° ] , Temps de maintien
E pré-chauffage - : : Vide Température finale g
= : empo di Incremento di : Tempo di
Temperatura di : Vuoto Temperatura finale ;
. asciugatura temperatura mantenimento
pre-riscaldamento
Cuisson des Liners Light Reflecive 450°C 6 min 45°C/min Oui / Si 860°C 1 min
&e cui . .
oot IEod AN 450°C 5 min 50°C/min Oui/ Si 810°C 1 min
2" cuisson Body (Cuisson de corection) . . . .
2° cottura massa dentina 450°C 4 min 50°C/min Oui / Si 805°C 1 min
(cottura di correzione)
Cuisson Lustre Pastes Glaze 480°C 2 min 45°C/min Non / No 780°C 1 min

Cottura per glasura Lustre Paste

Note:

Les différents types de four céramique peuvent présenter des différences de température

comparées a celles indiquées. Calibrez régulierement votre four et faites des tests de cuisson

si nécessaire.

Nota:

I diversi tipi di forni per ceramica possono presentare notevoli differenze nelle temperature di

cottura effettive rispetto alle temperature indicate. Calibrare periodicamente il forno e, se necessario,

eseguire alcune cotture di prova.



Propriétes physiques & Péremption
Proprieta fisiche e durata utile

MESURE / UNITA | Initial 1Q,One Body Layering-over-Metal Initial IQ,One Body Layering-over-Zircon
PROPERTIES / EIGENSCHAFTEN
DI MISURA VALEUR / VALORE | NORME / STANDARD VALEUR / VALORE | NORME / STANDARD
1% cuisson de Dentine o
1° cottura dentina c 900 810
Cuissons / Cotture 2 4 2 4
. ]
CET/ CET 25-500°C) 105K 12,7 12,9 95 95
Température de transformation du
verre / Temperatura di °C 575 550
trasformazione del vetro
Solubilité 3
Solubilita ug/cm 25 Max 100 10 Max 100
Densité 3
Densita g/ cm 2,52 2,52
Resistance dlla flexion MPa 84 Min 50 90 Min 50
Resistenza alla flessione
Taille moyenne des particules
myp. Dimensioni medie delle D 50% 25 25
particelle mp.
Force ctachésion MPa 50 Min 25 N/A
Forza di adesione
N=Nature /
Type de céramique Naturale
Tiy o di ceramica S=verre syn- N/S N/S
p thétique/ Vetro

sintetico
DESCRIPTION DU PRODUIT 7 DESCRIZIONE DEL PRODOTTO PEREMPTION / DURATA UTILE
GC Initial, toutes les poudres / GC Initial, tutte le polveri illimitée / Indefinita
GC Initial, toutes les pates / GC Initial, tutte |e Pastes 5 ans /5 anni
GC Initial, tous les liquides / GC Initial, tutti i liquidi 4 ans / 4 anni

GC Initial Fluo Crystals / GC Initial Fluo Crystals

illimitée / indefinita
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Petit apercu des possibilités offertes par le systeme GC Initial 1Q
One Body Layering-over-Zircon
Breve panoramica delle potenzialita del sistema GC Initial 1Q
One Body Layering-over-Zircon
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GC Initial IQ * One Body Layering-over-Metal, Carta de Colores
GC Initial IQ » One Body Layering-over-Metal, Tabele kolorow

Carta de Colores  Elija entre los siguientes componentes para crear los tonos mas comunes.
Tabele kolorow — Por favor, encuentre algunas recomendaciones de combinaciones en la pagina 58.

Najbardziej popularne odcienie mozna uzyskac wybierajgc sposrod nastepujgcych
kom,oonem‘é W. Szczegotowe wskazowki dotyczgce tgczenia kolorow patrz strona 58.

W o One Body Layering-over-Metal, Paste Opaques

Pasta Opaquer / Pasty opakera ‘ 5 ‘ A2 ‘ A3 ‘ B2 ‘ 2 ‘DZ

(4
W o One Body Layering-over-Metal, Body Powders

Polvos Body / Proszki Body ‘ 4 ‘ A ‘ B ‘ C ‘ D

WQ Lustre Pastes NF / Pasty glazury
® 000
L-B [=C L-D

L-N L-A
Neutral Body Body Body Body
Neutralna Body Body Body Body
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Vainilla Blanco Gris claro Gris oscuro Azul claro Azul oscuro Rosa Oliva Valor
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GC Initial IQ + One Body Layering-over-Metal, Capa de opaquer
GC Initial IQ « One Body Layering-over-Metal, naktadanie opakera

uitisl

Las estructuras de metal coladas o por CAD/CAM son acabadas con fresas de carburo
de tungsteno o instrumentos adecuados para desbastar aleaciones para metal-
ceramica y oxidadas de acuerdo a las instrucciones del fabricante de la aleacion.

Odlang lub wykonang technikg CAD/CAM podbudowe metalowg
opracowuje sie frezami z nasypem z weglika wolframu lub
ceramicznymi instrumentami szlifierskimi i oksyduje zgodnie ze
wskazowkami producenta stopu.

Aplicar la primera capa de opaquer (wash opaque) con el Paste Opaque normal de
GC Initial MC en una capa fina con el uso de un pincel plano. Antes de cocer, aplicar
los fluocristales sobre toda la superficie de opaquer.

Pierwszg warstwe opakera (wash) nanies¢ cienkg warstwg za pomoca ptaskiego
pedzelka uzywajgc zwyczajnego opakera w pascie GC Initial MC. Przed
wypaleniem powierzchnie opakera mozna wyscieli¢ krysztatkami o wysokiej
fluorescenciji.

Después de la coccion, estos Fluo Crystals, son la base para conseguir una capa
homogénea de la 2% coccion de opaquer.

Po wypaleniu te krysztatki fluorescencyjne stanowig podstawe bardzo waznej
rownomiernej warstwy drugiego opakera.

En la segunda capa de opaquer, en las areas criticas deberiamos usar modificadores de
opaquer. La capa de opaquer deberia presentar una superficie ligeramente brillante.

W miejscach krytycznych, warstwe drugiego opakera powinno sie jak zwykle
dobarwic kolorem przy uzyciu modyfikatora opakera. Powierzchnia opakera
powinna byc lekko blyszczgca.




GC Initial IQ » One Body Layering-over-Metal, Modelado completo
GC Initial IQ « One Body Layering-over-Metal, modelowanie petnego konturu

Aplicacion del polvo Body en toda la superficie.

Nanoszenie na catej powierzchni proszkow Bodl.

Reconstruccion de la forma final.

Kompletne modelowanie anatomicznego ksztaftu.

La restauracion es cocida siguiendo los parametros de la primera coccion
Body (ver instrucciones de coccion). La superficie de la ceramica cocida
muestra un ligero brillo.

W petni wymodelowana odbudowa wypalana jest wedfug parametrow
dla pierwszego wypalania Body (patrz instrukcja wypalania).
Powierzchnia ceramiki po wypaleniu wykazuje lekki potysk.

Resultado después de la coccion de correccion.

Rezultat po wypalaniu korekcyjnym.
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GC Initial IQ * Lustre Pastes, Aplicacion
GC Initial 1Q « Nakfadanie past glazury

Antes de aplicar el Lustre, dar forma y contorneado a la restauracion de ceramica
utilizando fresas de diamante. Las coronas y puentes acabados son areandas con
50 micras de oxido de aluminio y 1,5 bares de presion.

Przed natoZzeniem warstwy glazury, uzupetnieniu ceramicznemu nadaje sie ksztaft
przy uzyciu dostosowanych wiertet z diamentowym nasypem.

Po opracowaniu korony i mosty poddawane sg piaskowaniu tlenkiem glinu

o0 ziarenkach wielkosci 50 mikrondw pod cisnieniem 1,5 bar.

El Lustre Paste Neutral es aplicado sobre toda la superficie arenada. Esta capa de
recubrimiento es mas gruesa que lo que conocemos como una capa normal de
glaseado.

Nota: estos Lustre Pastes no pueden entrar en contacto con el agua.

Na wypiaskowane uzupetnienie w pierwszej kolejnosci, do pokrycia catej
powierzchni naktadana jest neutralna glazura (L-N) znacznie ,,grubiej* niz
w przypadku normalnego wypalania glazury.

Uwaga: te pasty glazury nie mogg miec kontaktu z woda.

El color Vitapan Classic® requerido es creado mediante los Lustre Pastes “Body A
- D” en mayor o menor intensidad. Este proceso, que solo nos lleva 2 minutos,
es todo lo necesario para crear los colores Vitapan Classic®.

Pozgdany odcien Vitapan Classic® uzyskuje sie poprzez bardziej lub
mniej intensywne naktadanie past glazury “Body A - D”. Procedura
uzyskania odcienia odpowiadajgcego Vitapan Classic® wymaga zaledwie
2 minut.



GC Initial IQ * Lustre Pastes, Aplicacion
GC Initial 1Q « Nakfadanie past glazury

Consejo: La textura o suavidad deseada de la
superficie de la capa del Lustre Paste se puede
obtener mediante vibracién o condensacion suave
de la restauracion.

Wskazowka: PoZzgdang strukture powierzchni

lub gtadkos¢ po natoZeniu pasty glazury

mozna uzyskac poprzez delikatng wibracje lub

kondensacje odbudowy. Resultadq después de
una coccion.

Rezultat po 1 wypalaniu.

Para una descripcion mas detallada de las
posibilidades de los Lustre Pastes NF, consulte el
manual correspondiente.

Qg
Bardziej szczegotowy opis moZliwosci

Lustre Pastes NF mozZna znaleZ¢ w instrukcji P Technical ManualTechnsche Verarbeitungsanlitung

OanSZ Ce‘ SI' do te O roduktu. Manual Técnico/Instrukcja techniczna

acej sie gop Lustre Pastes NF

[
~
' 4
g &
A ; 4
V Ve L 4

+'GC ¥y
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GC Initial IQ * One Body Layering-over-Metal,
Carta de Combinacion de Colores
GC Initial IQ « One Body Layering-over-Metal, schemat tgczenia kolorow

Colores / Odcienie| AT | A2 | A3 | A3.5 A4 B1 | B2 | B3 | B4 | C1 2 C3 | D2 | D3 | D4
gg ;Z:f:’" L OAT| OA2| OA3 |OA35| OA4 |0OB1|0B2|0B3|0B4|0OCT| OC2 |0OC3|0OD2|0OD3 | OD4
GC Initial IQ

Layering-over-Metal Body A Body B Body C Body D
Body Powders

GC Initial 1Q Lustre _ I-N >
Pastes Neutral - >
GC Initial IQ Lustre | _ - ) ) )

Pastes Body Shade | — LA g LB -C D

Lustre Pastes, Esquema de Coloracion

Lustre Pastes, schemat stosowania
Informacién Importante:
Todos los materiales GC Initial,
IQ One Body Layering-over-
Metal y GC Initial MC son
totalmente compatibles y pueden
ser combinados para obtener
mayores opciones.

L-3/4 L-5/6 L-3/4 L-5/6

Wazna wskazéwka:
Wszystkie materiaty GC Initial,
IQ One Body Layering-over-
Metal i materiaty GC Initial

LAD LAD L-3/4 L'5/6 L-5/6 MC sg w peini kompatybilne
Aplicacion biésica para colores Vita Classic L-1: Lustre Enamel Effect 1 - Vanilla L-5: Lustre Enamel Effect 5 - Light Blue i mozna je fatwo ze sobg
Podstawowe malowanie do odcieni Vita Classic | L-2: Lustre Enamel Effect 2 - White L-6: Lustre Enamel Effect 6 — Dark Blue z g
L-3: Lustre Enamel Effect 3 - Light Grey L-7: Lustre Enamel Effect 7 - INcisio faczyc, co rozszerza ich
L-N: Lustre Neutral L-4: Lustre Enamel Effect 4 — Dark Grey L-8: Lustre Enamel Effect 8 - Olive mozliwosci.

L-A/D: Lustre Body A - D L-9: Lustre Enamel Effect 9 - Value



GC Initial 1Q
GC Initial 1Q

Un breve resumen de la capacidad del sistema de GC Initial IQ One Body Layering-over-Metal.

Spektrum mozliwosci GC Initial IQ One Body Layering-over-Metal.




GC Initial IQ + One Body Layering-over-Metal, Tabla de Cocciones
GC Initial IQ » One Body Layering-over-Metal, tabela wypalania

= femp. re- | Tiempode | 1 orento de Temperatura Tli\:amng:nge
= calentamiento | secado e Vacio Final miento Apariencia
Temp. e Wzrost temp. S Temp. | ¢ ag utrzy- g
poczatkowa| Ssuszenia koricowa mywania

Oxidacién Segin las instrucciones del fabricante de la aleacion
Oksydacja odniesieniu do instrukcji producenta stopu
1* Coccién Opaquer Pasta * . . . . Brillante /
Pierwsze wypalanie opakera w pascie* 550°C 6 min 80°C/min Si/ Tak 940°C 1 min Blyszczacy
2* Coccién Opaquer Pasta . . ) ) Ligeramente brillante /
Drugie wypalanie opakera w pascie 550°C 6 min 80°C/min Si/ Tak 930°C 1 min Lekko blyszczacy
1* Coccién Body . . . ] Ligeramente brillante /
e e T 600°C 4 min 80°C/min Si/ Tak 900°C 1 min Lekko blyszczacy
2* Coccién Body (coccion de correccion) . . . . Ligeramente brillante /
Drugie wypalanie Body (korekcyjne) 600°C 3 min 80°C/min Si / Tak 890°C 1 min Lekko blyszczacy
Coccion de Glaseado Lustre Pastes . . op .+ . o ) Brillante /
Wypalanie na potysk past glazury 480°C 2 min 45°C/min No /Nie 810°C 1 min Btyszczacy

Nota:

Los diferentes tipos de hornos de ceramica pueden variar significativamente en la temperatura de

coccion real comparado con la temperatura indicada. Por favor, periodicamente calibre su horno y
haga una prueba de coccion si es necesario.

* Por favor, incremente la temperatura de la primera coccion de opaquer en + 20 ° C cuando se

utilizan metales no preciosos.

Uwaga:

Piece do ceramiki réznych typow moga sie znacznie rozni¢ pod wzgledem rzeczywistej

I zaprogramowanej temperatury wypalania. Nalezy okresowo kalibrowac piec do wypalania i w razie
potrzeby przeprowadzac wypalanie probne.

* W przypadku stosowania stopow metali nieszlachetnych, temperature pierwszego wypalania opakera
nalezy podniesc o +20°C.



GC Initial IQ « One Body Layering-over-Metal, Lista de aleaciones
GC Initial IQ « One Body Layering-over-Metal, lista stopow

CTE / WAK Enfriamiento rapido. idea I / Idealny
Retirar inmediatamente 2 - 3 minutos de 1 O*GX K!
( después de salir del horno. enfriamiento extra.
I Bez cyklu chiodzenia. Ceramike od I I I 2 do 3 minut dodatkowe I
razu wyjac z pieca. chiodzenie.
13,8 14,1 14,2 14,5 14,9

| | | |
Aleacion Compaiiia Oxidacion* CTE* (25° - 500°)
Stop Producent Oksydacja*

Aleaciones de alto contenido en Au
Stopy o wysokiej zawartosci ztota

Bio Herador SG Heraeus V-950°C 10min 14,5
Herador NH Heraeus A-950°C 5min 13,9
Herador SG Heraeus V-980°C 10min 14,4
JP 84 Jensen A-1010°C 5min 141
Bio Ponto Star Bego A-950°C 10min 14,2
Biogold Plus Elephant A-950°C 3min 14,3
Porta Geo Ti Wieland A-950°C 10min 141
Degudent N Degussa A-980°C 10min 14,3
Aleaciones de medio contenido en Au
Stopy o zredukowanej zawartosci ztota
V-Deltabond Metalor A-950°C 10min 14,1
Degudor Degussa A-980°C 10min 13,7
Aleaciones no preciosas
Stopy metali nieszlachetnych
Girobond NB Girrbach A-1040°C 1-2min 14,6
Wiron 99 Bego A-980°C 7min 13,8
Xera Fit Metalor V-980°C 10min 141
Novarex Jeneric V-1040°C Omin 141
Wirobond C Bego A-980°C 7min 14,0
Anax NPI Anaxdent 14,1
Bio Cromadent Koos A-980°C 7min 14,4
Aleaciones en base a Pd
Stopy na bazie palladu
JP5 Jensen V-1010°C 5min 14,9

V = con vacio * A =Sin vacio / VV = w prozni * A = Atmosferyczne / Normalne cisnienie
* Seguir instrucciones del fabricante de la aleacion. / * Wedfug danych producenta stopu




Productos relacionados - INmetalbond
Powigzane produkty - INmetalbond

Capa fina de unién entre el metal y la cerdmica. El INMetalbond permite la desgasificacion de los
oxidos metalicos durante las cocciones y neutraliza las diferencias en CET. La estructura de metal
debera ser preparada de acuerdo a las instrucciones del fabricante.

Cienka warstwa posrednia pomiedzy stopem i ceramikg. INmetalbond neutralizuje
odgazowanie tlenkow metali podczas wypalania i amortyzuje roZznice we wspotczynniku
rozszerzalnosci cieplnej. Podbudowa metalowa powinna by¢ wykonana zgodnie

Z instrukcjami producenta.

Agitar antes de usar. Aplicar el bonding en una capa fina pero cubriendo la estructura completa.
Importante: No humedecer el bonding seco. Cerrar la tapa después de usar.

Przed uzyciem dobrze zamieszac. Naniesc srodek tgczgcy cienka, ale pokrywajacg w
catosci podbudowe warstwg przy uzyciu pedzelka do opakera w pascie. Wazne: Nie
zwilza¢ wysuszonego srodka 1gczgcego. Po uzyciu zamkngc nakretka.

- Temp. Pre- | Tiempo | Incremento Temperatura | Tiempo man-
= calentamiento|  secado de Temp. Vacio Final tenimiento Aspecto
- Temp. Czas Wzrost Préznia Temp. Czas utrzy- Wyglad
poczatkowa| suszenia temp. koncowa mywania
Oxidacion Segun las instrucciones del fabricante de la aleacion
Oksydacja W odniesieniu do instrukcji producenta stopu
Bonding 550°C | 6min |80°C/min| Yes/Tak | 980°C | 1min |Ligeramente Brillante /
Lekko blyszczacy

Srodek taczacy

El bonding presenta una superficie amarillenta, ligeramente brillante. Nota: El color del bonding
cocido depende de los componentes de la aleacion. Cuando usamos aleaciones no preciosas
con INmetalbond, la primera capa de Opaquer no necesita ser incrementada 20°C.

Srodek taczacy ma zéttawa, lekko btyszczaca powierzchnie. Uwaga: Kolor wypalonego

srodka 1gczgcego zalezy od sktadu stopu. W przypadku stopow metali nieszlachetnych
uzywanych w pofgczeniu z INmetalbond, nie ma potrzeby podnoszenia temperatury

0 20°C do pierwszego wypalania opakera (wash).

Los parametros de coccién mencionados anteriormente son sélo de guia y por lo tanto siempre que sea necesario ajustar su horno ceramico y su correcta funcionalidad.
Lo mas importante es obtener el resultado de coccién correcto. Estos parametros de coccién sélo se pueden utilizar como guia.

Powyzsze parametry wypalania sg tylko wytycznymi, ktére zawsze muszg byc dostosowane do pieca do wypalania i jego prawidfowego funkcjonowania. Najwazniejsze jest
uzyskanie wiasciwego rezultatu wypalania. Parametry wypalania mogg by¢ uzywane tylko jako wskazowki.
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GC Initial IQ * One Body Layering-over-Zircon, Carta de Colores
GC Initial IQ * One Body Layering-over-Zircon, Tabele kolorow

Carta de Colores  Elija entre los siguientes componentes para crear los tonos mas comunes.
Tabele kolorow — Por favor, encuentre algunas recomendaciones de combinaciones en la pagina 71.

Najbardziej popularne odcienie mozna uzyskac wybierajgc sposrod nastepujgcych
komponento’w. Szczegotowe wskazdwki dotyczace taczenia koloréw patrz strona 71.

4
WQ Light Reflective Liners
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W o One Body Layering-over-Zircon, Body Powders
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GC Initial = Zircon - Light Reflective (LR) Liner
GC Initial = Zircon - Light Reflective (LR) Liner

inidisl

Usando los Zr-LR Liners, puede ajustar facilmente el color de los
diferentes materiales coloreados de ZrO2 para una proximacion
sistematica. Por ejemplo, para conseguir los colores Vita clasicos, consulte
la carta de combinacion de colores en la pagina 71.

Linery Zr-LR umoZliwiajg tatwe dopasowanie odcienia barwionych
w rozny sposob podbudow cyrkonowych do systemu. Na przyktad,
aby odtworzyc¢ klasyczne odcienie Vita, patrz Schemat tgczenia
koloréw strona 71.

Una aplicacion de un solo color de los Zr-Liners es posible (a), asi
como una aplicacion multi-color (b), o un color adicional con GC
Initial 1Q Lustre Pastes NF (c).

MoZliwe jest stosowanie zarowno jednego koloru (a) linera Zr-LR,
Jjak rowniez wielu kolorow (b), lub dodatkowa indywidualizacja przy
uzyciu GC Initial IQ Lustre Pastes NF (c).




GC Initial « Zircon - Light Reflective (LR) Liner
GC Initial * Zircon - Light Reflective (LR) Liner

Aplicar una capa fina del Zr-LR Liner de manera uniforme pero cubriendo.
Consulte la tabla de coccion en la pagina 72.

Natozy¢ Zr-LR Liner rownomiernie cienka, ale kryjacg warstwa.
Patrz tabela wypalania na stronie 72.

Consejo: Use con mas intensidad el Zr-LR Liner para
modificar los colores basicos parcialmente. Para lograr una
mayor modificacion, también recomendamos el uso de GC
Initial 1Q Lustre Pastes NF sobre el Liner.

Wskazowka: Stosowac bardziej intensywny Zr-LR Liner
do czesciowej modyfikacji odcieni podstawowych. Aby
uzyska¢ maksymalng modyfikacje, zalecamy rowniez
uzycie GC Initial IQ Lustre Pastes na Liner.




GC Initial 1Q * One Body Layering-over-Zircon, Estratificando el contorno final
GC Initial 1Q » One Body Layering-over-Zircon,
procedura modelowania anatomicznego ksztaftu

uitisl

Aplicar el polvo de base Body, estratificando anatomicamente todo el
contorno de la corona (A, B, C, D o BL).
Korony modelowac warstwowo nadajgc im w petni anatomiczny ksztaft za
pomoca jednej masy Body (proszki A, B, C, D lub BL).

Sugerencia: Condensar bien antes de cocer reduce la
contraccion.

Wskazéwka: Dobra kondensacja masy przed wypaleniem
zmnigjsza skurcz.
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GC Initial 1Q « One Body Layering-over-Zircon,
procedura modelowania anatomicznego

Para las correcciones, utilice el mismo polvo de nuevo. De la coccion de acuer-
do a la tabla de coccion de la pagina 72.

Do korekty uzywac ponownie tego samego proszku. Wypalac wedtug tabeli
wypalania na stronie 72.

Corregir la forma de acuerdo a la técnica usada habitualmente.

Korekta ksztaftu przez odpowiednie opracowanie — jak zwykle.

Antes de aplicar la coloracion mediante los Lustre Pastes, las coronas y puen-
tes deben ser arenadas con oxido de aluminio 50 yum, 2 bares de presion.

Wypiaskowac przed nadaniem koloru za pomocg Lustre Pastes przy
wypalaniu glazury - tlenek glinu 50 um, cisnienie 2 bary.

Por dltimo, aplicar los Lustre Pastes NF como se describe en la pagina 56.

Na koniec, natoZyc Lustre Pastes, jak opisano na stronie 56.
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Resultado altamente estético después de la coccion con Lustre Pastes NF.

Consejo: Para obtener optimos resultados estéticos, el pontico de la estructura de
ZrO, debe extenderse hacia la zona basal en la medida de lo posible (dentro de
las pautas comunes para los requisitos de higiene). Si la estructura no esta debida-
mente extendida, la zona cervical del pontico tendra un aspecto grisaceo. El dise-
no apropiado de la estructura anticipandose a la transparencia, y los efectos de
translucidez de la ceramica del recubrimiento ceramico es la clave para el mejor
diseno estético.
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Colores / Odcienie AT | A2 | A3 |A35| A4 | BT | B2 | B3 | B4 |Cl | C2 | C3 | C4 | D2 | D3 | D4
GC Initial Zr BL:2

Light Reflective Liner BL L 2 3 3 BL 4 4 > 1:1 2 3 3 6 6 6
GC Initial 1Q

Layering-over-Zircon A A A A A BL B B B C C C C D D D
Body Powders

GC Initial 1Q Lustre P I-N >
Pastes Neutral D -
GC Initial 1Q Lustre p _

Pastes Body Shade h LA " -5 L-C L-D

Lustre Pastes, Esquema de Coloracion

Lustre Pastes, schemat stosowania
L-3/4 L-5/6 L-3/4 L-5/6

Informacién importante:

Todos los materiales GC Initial,

IQ One Body Layering-over-
Zircon y GC Initial Zr-FS son
totalmente compatibles y pueden
ser combinados para obtener

L1712 mayores opciones.

Wazna wskazdwka:
Wszystkie materiaty GC Initial,
IQ One Body Layering-over-
Zircon i materiaty GC Initial
Zr-FS sg w petni kompatybilne

L-A/D L-3/4 L-5/6 L-5/6

L-A/D

Aplicacion basica para colores Vita Classic
Podstawowe malowanie do odcieni Vita Classic

L-N: Lustre Neutral
L-A/D: Lustre Body A - D

L-1: Lustre Enamel Effect 1 - Vanilla
L-2: Lustre Enamel Effect 2 — White
L-3: Lustre Enamel Effect 3 - Light Grey
L-4: Lustre Enamel Effect 4 - Dark Grey

L-5: Lustre Enamel Effect 5 - Light Blue
L-6: Lustre Enamel Effect 6 - Dark Blue
L-7: Lustre Enamel Effect 7 - INcisio
L-8: Lustre Enamel Effect 8 - Olive

L-9: Lustre Enamel Effect 9 - Value

i mozna je tatwo ze sobg
faczyc, co rozszerza ich
moZzliwosci.
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- ;e Tiempo de secado |  Incremento de ; Temperatura Final LLijes s
= calentamiento Czas T Vacio o Mantenimiento
= Temp. . g Préznia °mp. Czas utrzy-
suszenia Wzrost temp. koncowa .
poczatkowa mywania
Coccidn Light ReflectiveLiner o . o . o .
Wypalanie Light Reflective Liner 450°C 6 min 45°C/min Si / Tak 860°C 1 min
12 Coccion Body o . o . o .
Pierwsze wypalanie Body 450°C 5 min 50°C/min Si / Tak 810°C 1 min
22 Coccion Body (coccion de correccion) o . o e . o .
Drugie wypalanie Body (korekcyjne) 450°C 4 min 50°C/min Si / Tak 805°C 1 min
Coccion de Glaseado Lustre Pastes o . o . o .
Wypalanie na polysk past glazury 480°C 2 min 45°C/min No / Nie 780°C 1 min

Nota:  Los diferentes tipos de hornos de ceramica pueden variar significativamente en la temperatura de
coccion real comparado con la temperatura indicada. Por favor, periodicamente calibre su horno y
haga una prueba de coccion si es necesario.

Uwaga: W piecach ceramicznych roznych typow moga wystapic znaczne wahania pomiedzy rzeczywistg
temperaturg wypalania i temperaturg zaprogramowang. Nalezy okresowo kalibrowac piec do wypalania
I w razie potrzeby przeprowadzac wypalanie probne.



Propiedades fisicas y caducidades
Wtasciwosci fizyczne i dopuszczalny okres trwatosci

PROPIEDADES / WEASCIWOSCI MEDIDA / Initial 1Q,One Body Layering-over-Metal Initial 1Q,One Body Layering-over-Zircon
JEDNOSTKA MIARY VALOR / WARTOSC NORMA / NORMA VALOR / WARTOSC NORMA / NORMA
1f Coccion Dentmg oC 900 810
Pierwsze wypalanie dentyny
CTE (25-500°C) Cocciones / Wypalania 2 4 2 4
105K 12,7 129 9,5 9,5
Temp. transforma_cu_)n qe vidrio oC 575 550
Temperatura szkliwienia
Solubilidad B ug/em?® 25 Max 100 10 Max 100
Rozpuszczalno$é
Densidad s
Gestost g/ cm 2,52 2,52
Resistencia Flexion MPa 84 Min 50 90 Min 50
ytrzymato$é na zginanie
Tamaiio particula media ym
Srednia wielko$é czasteczek ym D 50% 25 25
Fuerza de union . .
Sila polaczenia MPa 50 Min 25 N/A - Nie dotyczy
N=Natural /
Tipo de ceramica Naturalna
Rodzaj ceramiki S=Vidrio sintético N/§ N/S
/ Syntetyczna
DESCRIPCION PRODUCTO / PRODUKT CADUCIDAD / OKRES TRWALOSCI
GC Initial, Polvos / Proszki Indefinido / Nieograniczony
GC Initial, Pastas / Pasty 5 anos / 5 lat
GC Initial, Liquidos / Pfyny 4 afos / 4 lata
GC Initial Fluo Crystals / Krysztatki fluorescencyjne Indefinido / Nieograniczony
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Un breve resumen de la capacidad del sistema GC Initial IQ One
Body Layering-over-Zircon
Krotki przeglad spektrum moZzliwosci systemu GC Initial IQ One
Body Layering-over-Zircon







GC EUROPE N.V.

Researchpark Haasrode-Leuven 1240
Interleuvenlaan 33
B - 3007 Leuven
Tel. +32.16.74.10.00
Fax. +32.16.40.02.14
info@gceurope.com
www.gceurope.com

GC AMERICA INC.

3737 West 127th Street
USA - Alsip, ILL. 60803

Tel. +1.708.597.0900
Fax. +1.708.3771.5103
sales@gcamerica.com
www.gcamerica.com

GC GERMANY GmbH
Seifgrundstrasse 2

D - 61348 Bad Homburg

Tel. +49.61.72.99.59.60
Fax. +49.61.72.99.59.66.6
info@germany.gceurope.com
www.germany.gceurope.com

GCITALIA S.rl.

Via Calabria 1

I - 20098 San Giuliano Milanese
Tel. +39.02.98.28.20.68
Fax. +39.02.98.28.21.00
info@italy.gceurope.com
www.italy.gceurope.com

GC UNITED KINGDOM Ltd.
12-15, Coopers Court
Newport Pagnell

UK - Bucks. MK16 8JS

Tel. +44.1908.218.999
Fax. +44.1908.218.900
info@uk.gceurope.com
www.uk.gceurope.com

http://www.gcinitial.gceurope.com/

GC FRANCE s.a.s.

9 bis, Avenue du Bouton d’Or - BP 166
F - 94384 Bonneuil sur Marne Cedex
Tel. +33.1.49.80.37.91

Fax. +33.1.49.80.37.90
info@france.gceurope.com
www.france.gceurope.com

GC IBERICA

Dental Products, S.L.

Edificio Codesa 2

Playa de las Américas, 2, 1°, Of. 4
ES - 28230 Las Rozas, Madrid

Tel. +34.916.364.340

Fax. +34.916.364.341
info@spain.gceurope.com
www.spain.gceurope.com

GC AUSTRIA GmbH

Tallak 124

A - 8103 Rein bei Graz

Tel. +43.312.45.40.20
Fax. +43.312.45.40.20.40
info@austria.gceurope.com
www.austria.gceurope.com

GC BENELUX B.V.
Edisonbaan 12

NL - 3439 MN Nieuwegein
Tel. +31.30.630.85.00
Fax. +31.30.605.59.86
info@benelux.gceurope.com
www.benelux.gceurope.com

GC EUROPE N.V.

East European Office

Siget 19b

HR - 10020 Zagreb

Tel. +385.1.46.78.474
Fax. +385.1.46.78.473
info@eeo.gceurope.com
WWW.eeo.gceurope.com

GC NORDIC AB

Finnish Branch

Vanha Hommaksentie 11B
FIN - 02430 Masala

Tel. & Fax. +358.9.221.82.59
info@finland.gceurope.com
www.finland.gceurope.com

GC NORDIC AB

Danish Branch

Harbour House
Sundkrogsgade 21

DK - 2100 Kebenhamn

Tel. +45.23.26.03.82
info@denmark.gceurope.com
www.nordic.gceurope.com

GC NORDIC AB
Forradsvagen 18 A

S - 141 46 Huddinge

Tel. +46.8.555.793.12
Fax. +46.8.555.788.05
info@nordic.gceurope.com
www.nordic.gceurope.com

GC AUSTRIA GmbH

Swiss Office

Bergstrasse 31

CH - 8890 Flums

Tel. +41.81.734.02.70

Fax. +41.81.734.02.71
info@switzerland.gceurope.com
www.switzerland.gceurope.com

GC EUROPE N.V.

GC EEO-Poland

ul. Krolowej Jadwigi 325B
30-234 Krakow

Tel. +48.12.425.14.74

Fax. +48.625.28.60
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WWW.€€e0.gceurope.com
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